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® Pulverspruhbeschichtungskabine 

® Pulverspruhbeschichtungskabine, insbesondere verti- 
kalzylind risen e Kabine, deren Luftabsaugstrome vom 
Spruhbeschichtungszentrum weg zu Qbjekt-Wanddurch- 
gangen (2, 4) hin verlagert sind. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine PulversprUhbeschich- 
tungskabine gemaB dem Oberbegriff von Anspruch 1. 
[0002] Eine Pulverspruhbeschichtungskabine dieser Art 
ist aus der EP 0 839 583 A2 bekannt Hierbei handelt es sich 
urn eine vertikalzylindrische Kabine mit einem trichterfbr- 
migen Kabinenboden, welcher im Kabinenzentrum einen 
SauganschluB fur eine exterae Saugquelle hat Eine ahnliche 
zylindrische Pulverspruhbeschichtungskabine ist aus der 
DE 195 00 872 Al bekannt. Sie hat zusatzlich zu dem als 
Absaugtrichter ausgebildeten Kabinenboden einen rinnenar- 
tigen Bodenrand entlang der Kabinenwand, uber welchen 
getrennt vom Absaugstrom des Absaugtrichters ebenfalls 
Luft und Puiverpartikel aus der Kabine absaugbar sind. Aus 
der DE 198 37 877 Al ist eine vertikalzylindrische Kabine 
mit einer ebenen Bodenplatte bekannt. Durch die Boden- 
platte erstreckt sich diametral ein Schlitz, in welchen auf 
dem Kabinenboden liegende Puiverpartikel durch eine rotie- 
rende Reinigungsvorrichtung geschoben werden konnen. 
[0003] Spruhbeschichtungspulver wird ublicherweise 
pneumatisch zu Spruhvorrichtungen, sogenannten Spriihpi- 
stolen, gefbrdert und von diesen pneumatisch und durch 
elektrostatische UnterstUtzung auf die zu beschichtenden 
Objekte gespriiht. In den Spruhbeschichtungskabinen wird 
wahrend des SprOhbeschichtungsbetriebes ein kleiner Un- 
terdruck aufrecht erhalten, damit keine Puiverpartikel aus 
derSpruhbeschichtungskabine nach auBen dringen und auch 
zum Absaugen von tJberschuBpulver (vom Objekt abpral- 
lende oder an ihm vorbei gespruhte Puiverpartikel). tJber- 
schuBpulver wird abgesaugt zur Vermeidung von hohen 
Konzentrationen, welche zu Pulverstaub-Expiosionen fiih- 
ren konnen, und auch zur Ruckgewinnung und Wiederver- 
wertung. Je groBer die zu beschichtenden Objekte sind, de- 
sto grbBer wird der aus dem Kabineninnenraum abzusau- 
gende Abluftvolumenstrom. Dieser wird durch eine Saug- 
quelle (Geblase) erzeugt, welches an die Absaugkanalan- 
ordnung anschlieBbar ist. Der Abluftvolumenstrom besteht 
aus Luft des pneumatisch geforderten Pulvers und aus Luft, 
welche durch Kabinenoffnungen, insbesondere durch die 
Objekt- Wanddurchgange der Kabinenwand in die Kabine 
angesaugt wird, und aus tJberschuBpulver. 
[0004] Durch die Erfindung soil die Aufgabe gelbst wer- 
den, die Spriihbeschichtungsgeschwindigkeit insbesondere 
bei groBen zu beschichtenden Objekten zu steigern, ohne 
daB in der Kabine nachteilige Luft- oder Pulvers trbmungen 
entstehen. Ferner sollen die Beschichtungsqualitat und der 
Beschichtungswirkungsgrad verbessert werden. Die Kon- 
struktion soli einfach und preiswert sein und einen schnellen 
Pulverwechsel (Wechsel der Pulverart) ermbglichen. 
[0005] Diese Aufgabe wird gemaB der Erfindung durch 
die kennzeichnenden Merkmale von Anspruch 1 gelbst 
[0006] Weitere Merkmale der Erfindung sind in den Un- 
teransprUchen enthalten. 

[0007] Durch die Erfindung kann mit wesentlich groBeren 
Abluftvolumenstrbmen gearbeitet werden als beim Stand 
der Technik, ohne daB im Kabineninnenraum Lufts trbmun- 
gen entstehen, welche fUr den Wirkungsgrad und/oder die 
Beschichtungsqualitat nachteilig sind. Durch die Erfindung 
wird unter den zu beschichtenden Objekten im Beschich- 
tungsbereich der Kabine die Luftstrbmungsgeschwindigkeit 
der Abiuft wesentlich reduziert, wohingegen beim Stand der 
Technik gerade im Beschichtungsbereich und darunter hohe 
Luftstrbmungsgeschwindigkeiten erzeugt werden. 
[0003] Ein weiterer wesentlicher Vorteil der Erfindung be- 
steht darin, daB kein defer TYichter als Kabinenboden mehr 
erforderlich ist und auch die Absaugkanalanordnung unter 
dem Kabinenboden wesentlich flacher ausgebildet werden 
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kann, so daB fur diese Unterbauten der Kabine keine Bau- 
grube mehr erforderlich ist und die Pulverspruhbeschich- 
tungskabine ohne Baugrube aufgestellt werden kann, ohne 
daB dadurch der Kabineninnenraum auf einem hbheren Ni- 
5 veau als beim Stand der Technik zu liegen kommt 

[0009] Die Erfindung ist insbesondere bei vertikalzylin- 
drischen Kabinen von Vorteil, kann jedoch auch vorteilhaft 
fur Beschichtungskabinen verwendct werden, deren Innen- 
raum im Horizontalquerschnitt quadratisch oder rechteckig 
10 oder oval oder dgl. ist "Vertikalzylindrisch" bedeutet, daB 
der Beschichtungsraum der Kabine die Form eines vertika- 
len Zylinders hat Dieser Zylinder hat innen vorzugsweise 
einen kreisrunden horizontalen Querschnitt, kann jedoch 
auch die Form eines andersartig bogenfbrmigen Querschnit- 
15 tes oder einen Vieleck-Querschnitt haben. Eckige Quer- 
schnitte sind jedoch schlechter zu reinigen als bogenformige 
oder runde und konnen auch nachteilige Luftstrbmungen er- 
zeugen. 

[0010] Die Erfindung wird im folgenden mit Bezug auf 
20 die Zeichnungen anhand einer bevorzugten Ausfuhrungs- 
form als Beispiel beschrieben. In den Zeichnungen zeigen 
[0011] Fng.l eine Draufsicht auf einen horizontalen Quer- 
schnitt einer vertikalzylindrischen, kreisrunden Pulver- 
spruhbeschichtungskabine nach der Erfindung, 
25 [0012] Fig, 2 einen Vertikalschnitt der Pulverspruhbe- 
schichtungskabine von Fig. 1 langs der EbeneII-II, 
[0013] Fig. 3 einen Vertikalschnitt der Pulverspruhbe- 
schichtungskabine von Fig. 1 langs der Ebene EH-III, 
[0014] Fig. 4 schematisch eine Draufsicht in eine andere 
30 Pulverspruhbeschichtungskabine, 

[0015] Fig. 5 schematisch einen Vertikalabschnitt einer 
Pulverspruhbeschichtungskabine gemaB einer nochmals 
weiteren Ausfuhrungsform nach der Erfindung. 
[0016] Die in den Zeichnungen dargestellte Pulverspruh- 
35 beschichtungskabine nach der Erfindung enthalt zwei einan- 
der diametral gegenUberliegend angeordnete Objekt- Wand- 
durchgange 2 und 4 fur den Transport von zu beschichten- 
den Objekten 6 durch die Pulverspruhbeschichtungskabine 
und einen Kabinenboden 8. 
40 [0017] Die Breite der Objekt-Durchgange 2 und 4 be- 
grenzt die maximale Breite des Ob j ekt-Transport weges 16, 
d. h. die maximale Breite der beschichtbaren Objekte 6. 
[0018] Eine Absaugkanalanordnung 10 ist am unteren 
Ende des Kabineninnenraumes 12 zum Absaugen von Luft 
45 und tJberschuBpulver aus dem Kabineninnenraum 12 ange- 
ordnet Die Absaugkanalanordnung 10 ist fur eine ungleiche 
Verteilung des Abluftvolumenstromes in der Weise ausge- 
bildet, daB langs des Objekt-Transportweges 16 betrachtet 
mindestens der uberwiegende Anteil oder die Gesamtheit 
50 der Kabinenabluft durch zwei kabinenendseitige Absaug- 
durchgange 22 und 24, die nahe bei den Objekt- Wanddurch- 
gangen 2 bzw. 4 im Kabinenboden 8 oder in der Kabinen- 
wand angrenzend an den Kabinenboden 8 vorgesehen sind, 
aus dem Kabineninnenraum abstromt Der Abluftvolumen- 
55 strom 18 enthalt tJberschuBpulver. Das tJberschuBpulver ist 
von den zu beschichtenden Objekten 6 gegebenenfalls ab- 
prallendes Pulver und an den Objekten von einer Spruhvor- 
richtung 26 gegebenenfalls vorbei gespruhtes Pulver. Die 
Breite, H6he und Position des Objekttransportweges ist 
60 durch die Objekt- Wanddurchgange 2 und 4 definiert, durch 
die er sich hindurcherstreckt 

[0019] In der im Horizontalquerschnitt vorzugsweise 
kreisrunden Kabinenwand 28, welche in Objekt-Forderrich- 
tung 30 gesehen aus einer linken Wandhalfte 28-1 und einer 
65 rechten Wandhalfte 28-2 besteht, vorzugsweise je aus 
Kunststoff, ist mindestens ein Sprilhvorrichtungsschlitz 32 
gebildet, durch welchen eine oder mehrere Spruhvorrichtun- 
gen 26 in den Kabineninnenraum 12 gerichtet werden kon-. 
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nen, die von einer auBerhalb der Pulverspriihbeschichtungs- 
kabine angeordneten Hubvorrichtung 34 oder einer anderen 
TYUgervorrichtung getragen werden und im Spriihvorrich- 
tungsschlitz 32 relativ zur Kabinenwand 28 bewegbar sind. 
[0020] Der Kabinenboden 8 besteht aus einem in Objekt- 
Fdrderrichtung 30 gesehen linken seitlichen Bodenbereich 
8-1 und einem rechten seitlichen Bodenbereich 8-2, einem 
sie in Kabinenquerrichtung miteinander verbindenden Ab- 
saugkanal 36, welcher sich parallel zur Objekt-Forderrich- 
tung 30 zwischen den beiden Absaugdurchgangen 22 und 
24 erstreckt und diese miteinander verbindet, und vorzugs- 
weise einer Haube oder Kanalabdeckung 38, welche den 
Absaugkanal 36 mit Ausnahme im Bereich der Absaug- 
durchgange 22 und 24 und mit Ausnahme von zwei sich in 
Kanallangsrichtung erstreckenden Absaugschlitzen 40 und 
42 uberdeckt Die Kanalabdeckung 38 bildet einen Teil des 
Kabinenbodens. Sie hat vorzugsweise die Form eines Sattel- 
daches mit einer sich in Objekt-Forderrichtung erstrecken- 
den Dachfirstlinie 44. Die Kanalabdeckung 38 kann ein- 
schlieBlich ihrer Dachfirstlinie 44 luftdicht sein. 
[0021] Die Breite des Absaugkanals 36 ist kleiner als die 
Breite des schematisch bei 16 angezeigten Objekt-IYans- 
portweges und damit auch kleiner als die Breite der beiden 
Objekt-Wanddurchgange 2 und 4. 

[0022] Die beiden seitlichen Bodenbereiche 8-1 und 8-2 
sind quer zum Objekt-Transportweg 16 von den Kabinen- 
wandhalften 28-1 und 28-2 bis zu dem zwischen ihnen ge- 
bildeten Absaugkanal keilfdrmig schrag abfallend angeord- 
net, so daB der Kabinenboden im vertikalen Querschnitt ge- 
sehen die in Fig. 2 und 3 gezeigte Keilform, oder Form einer 
keilartigen Rinne, hat und auf ihnen liegendes tJberschuB- 
pulver von Druckluft 48 in den tiefer als sie gelegenen Ab- 
saugkanal 36 getrieben werden kann. Die Druckluft 48 wird 
von einer Druckluftverteilerleitung 50 vom Bereich der Ka- 
binenwand 28 fiber die seitlichen Bodenbereiche 8-1 und 8- 
2 in Richtung zum Absaugkanal 36 getrieben. Die Druckluft 
48 wird zusammen mit weiterer Luft in der Kabine von der 
Saugwirkung eines nicht gezeigten Sauggeblases durch die 
Absaugdurchgange 22 und 24 und die Absaugschlitze 40 



stellten Reinigungsstellung ist der Absaugkanal 36 oben of- 
fen, so daB eine Person mit einer Druckluftlanze Druckluft 
nicht nur auf die Kabinenwand 28 und den Kabinenboden 8, 
sondern auch auf beide Seiten der Abdeckungsteile 38-1 
5 und 38-2 richten kann, um davon Pulverpartikel abzublasen, 
so daB sie von der Saugwirkung des Sauganschlusses 52 ab- 
gesaugt werden, um den Kabineninnenraum zu reinigen. 
[0025] Der Stromungsdurchtrittsquerschnitt der beiden 
Absaugschlitze 40 und 42 ist zusammen wesentlich kleiner 
to als der Stromungsdurchtrittsquerschnitt der beiden Absaug- 
durchgange 22 und 24 zusammen, vorzugsweise auch klei- 
ner als der Stromungsdurchtrittsquerschnitt von jedem ein- 
zelnen der beiden Absaugdurchgange 22 und 24. 
[0026] Die in Querrichtung gesehene Mitte des Absaugka- 
nals 36 fluchtet mit der Breiten-Mitte der Objekt-Wand- 
durchgange 2 und 4. Die Dachfirstlinie 44 fluchtet vorzugs- 
weise ebenfalis mit der Breiten-Mitte dieser Objekt-Wand- 
durchgange 2 und 4. 

[0027] In der Beschichtungsbetriebsstellung der Abdek- 
kungsteile 38-1 und 38-2 ist der Zentrumsbereich der Ka- 
bine, in welchem die Objekte 6 beschichtet werden, vor- 
zugsweise vollig frei von Absaugoffhungen. Die beiden 
seitlichen Bodenbereiche 8-1 und 8-2 neben dem Absaugka- 
nal 36 sind vorzugsweise ebenfalis vollig frei von Absaug- 
offhungen. Dadurch wird der groBere Anteil des Abluftvolu- 
menstromes, oder der gesamte, durch die beiden Absaug- 
durchgange 22 und 24 gesaugt, welche auf die beiden Kabi- 
nenenden an den Objekt-Wanddurchgangen 2 und 4 be- 
grenzt sind. Dadurch wird gegenuber dem Stand der Tech- 
nik der Absaugvolumenstrom vom Kabinenzentrum weg zu 
den beiden Objekt-Wanddurchgangen 2 und 4 hin verlagert. 
[0028] Varianten in der Ausruhrungsform der Erfindung: 
Anstelle von zwei Absaugschlitzen 40 und 42 kann nur ein 
einziger Absaugschlitz vorgesehen sein. Dieser kann an der 
35 in Fig. 1 gezeigten Stelle oder in der Mitte des Absaugka- 
nals 36 in dessen Langsrichtung sich erstrecken. Die Kanal- 
abdeckung 38 kann aus feststehenden Elementen anstelle 
von schwenkbar angeordneten Abdeckteilen bestehen. Die 
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Absaugschlitze 40 und 42 k6nnen ersatzlos weggelassen 
und 42 in den Absaugkanal 36 gesaugt und gelangt von die- 40 werden, so daB der gesamte Kabinenboden 8 luftdicht ver- 
sem Uber einen SauganschluB 52 und dann Uber einen Pul- schlossen ist, mit Ausnahme der beiden Absaugdurchgange 
verabscheider zum Abscheiden von Pulverpartikeln, z. B. 22 und 24. Die beiden seitlichen Bodenbereiche 8-1 und 8-2 
einen Zyklon und einen nachgeordneten Filter, uber das konnen anstatt trichterrormig oder keilfbrmig nach innen, 
nicht gezeigte Sauggeblase in das Freie. dachartig nach auBen abfallend angeordnet sein. In diesem 

[0023] Die Druckluftverteilerleitung 50 besteht aus einem 45 Falle ist es zweckmaBig, Pulverabsaugofrhungen im Kabi- 
sich je direkt auf dem seitlichen Bodenbereich 8-1 bzw. 8-2 nenboden 8 entlang der Kabinenwand 28 vorzusehen oder in 
oder nahe bei diesem entlang der Kabmernmenumfangsfla- dieser Kabinenwand zu bilden. Auf der Firstlinie eines sol- 
che der linken Wandhalfte 28-1 bzw. der rechten Wandhalfte chen satteldachartigen Kabinenbodens 8 besteht die Mog- 
28-2 erstreckenden Leitungsabschnitt 50-1 bzw. 50-2, der lichkeit, DruckluftauslaBafThungen vorzusehen, durch wel- 
sich jeweils von dem einen bis zum anderen Objekt-Wand- 50 che Druckluft auf dem Kabinenboden liegendes Pulver zu 
durchgang 2 und 4 erstreckt Die Leitungsabschnitte 50-1 den AbsaugSflhungen treiben kann. 

und 50-2 konnen von der Kabinenwand einen wenige MiUi- [0029] Vermutlich aus dem gleichen Grund, warum in ein 
meter breiten Abstand haben, damit sich dazwischen keine Rohr abflieBendes Wasser, z. B. in den Ablauf einer Bade- 
Pulverpartikel ansammeln konnen und Pulverpartikel durch wanne abflieBendes Wasser, eine Wirbelstrdmung bildet, 
den Abstandsbereich hindurch mit Druckluft manuellabge- 55 entsteht auch in einer zylindrischen Pulverspruhbeschich- 
I^Ti wer ^ n k0nnen - tungskabine, deren Zylinderachse vertikal ist, ein wirbelarti- 

[0024] Die Kanalabdeckung 38 besteht vorzugsweise aus ger Luftstrom in Umfangsrichtung der Kabine. Diese Wir- 
zwei Abdeckungsteilen 38-1 und 38-2, die je eine "Dach- belstrdmung hat den Nachteil, daB sie Luft in die Kabine 
halfte" der satteldachartigen Kanalabdeckung 38 bilden und hineinsaugt und die Pulverpartikel von ihren idealen Fiugli- 
an der DachfirsUinie 44 aneinander anliegen. Die beiden 60 nien zwischen der SprUhvorrichtung 26 und dem Objekt 6 



Abdeckungsteile 38-1 und 38-2 sind je um eine Drehachse 
38-11 bzw. 38-12 manuell und/oder motorisch zwischen der 
dargestellten, in der Dachfirstlinie 44 geschlossenen Be- 
triebsstellung fur den PulversprUhbeschichtungsbetrieb und 
einer an der Dachfirstlinie 44 voneinander entfernten Reini- 
gungsstellung fUr Reinigungszwecke drehbar, welch letztere 
in Fig. 2 durch gestrichelte Linien schematisch dargestellt 
ist In dieser durch gestrichelte linien schematisch darge- 



65 



ablenkt. Um eine solche Wirbelstrombildung zu erschwe- 
ren, ist gemSB der Erfindung mindestens einer der beiden 
Objekt-Wanddurchgange 2 und/oder 4, bei der in den Zeich- 
nungen dargestellten AusfUhrungsform der Objektaus- 
gangs-Wanddurchgang 4, als Kanal ausgebildet, der von der 
KabinenauBenseite wegragende Kanalseitenwande 54 und 
56 und einen von der KabinenauBenseite wegragenden Ka- 
nalboden 58 hat, vorzugsweise auch noch ein Kanaldach 
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aufweist Diese verhindern, daB Luft von der Kabinenau- 
Benseite tangential zur Kabineninnenumfangsflache 60 in 
den Kabineninnenraum 12 durch den betreffenden Objekt- 
Wanddurchgang 2 bzw. 4 hindurch einstrdmen kann. GemaB 
der gezeigten bevorzugten AusfUhrungsform konnen die f 
Kanalseitenwande 54 und 56 durch zwei im wesentlichen 
parallel zueinander offen stehende Turflugel 54 und 56 ge- 
bildet sein, welche je um eine Vertikalachse 62 bzw. 64 an 
der Kabinenwand 28 schwenkbar befestigt sind. Die beiden 
Turflugel 54 und 56 konnen in eine den Objekt-Wanddurch- IC 
gang 4 schlieBende Stellung geschwenkt werden zum Reini- 
gen der Pulverspriihbeschichtungskabine. Zum Reinigen 
kann eine Person durch den betreffenden anderen, offenen 
Objekt-Wanddurchgang 2 hindurch rnit Druckluft einer 
Druckluftlanze den Kabineninnenraum 12 ausblasen. Das is 
von den Oberflachen abgeblasene Beschichtungspulver 
wird gleichzeitig durch den Absaugkanal 36 abgesaugt. 
[0030] Ferner kann der gleiche oder der andere Objekt- 
Wanddurchgang, bei der gezeigten Ausfuhrungsform der 
objekt-einlaufseitige Wanddurchgang 2, mil einem Handbe- 20 
schichtungsplatz 66 versehen sein, welcher auf der Kabine- 
nauBenseite an den Objekt-Wanddurchgang 2 angrenzt und 
an welchem die zu beschichtenden Objekte 6 mit manuellen 
Spriihpistolen 68 beschichtbar sind. Auch dieser Objekt- 
Wanddurchgang 2 kann durch zwei Turflugel 74 und 76 fur 25 
den SprUhbeschichtungsbetrieb geoffnet und ftir den Reini- 
gungsbetrieb geschlossen werden. Der eine Turflugel 74 
dient vorzugsweise als Ruckwand des Handbeschichtungs- 
platzes 66, welche zusatzlich durch eine ortsfeste Ruckwand 
78 verlangert sein kann. Die der Ruckwand 74, 78 gegen- 30 
uber liegende Platzseite ist offen fiir die manuelle Spriihpi- 
stole 68. An die Ruckwand 74, 78 kann sich ebenfalls ein of- 
fener Handbeschichtungsplatzbereicb anschlieBen, um die 
Objekte 6 von der anderen Seite beschichten zu konnen. Un- 
ter dem Objekt-Bewegungsweg schlieBt sich an die Kabine- 35 
nauBenseite zwischen den beiden Turen 74 und 76 ein Bo- 
den 80 des Handbeschichtungsplatzes an. Wahrend Spriih- 
beschichtungsvorgangen im Kabineninnenraum 12 konnen 
auch diese beiden TUrfltigel 74 und 76 des objekt-einlaufsei- 
tigen Wanddurchganges 2 parallel zueinander in Offenstel- 40 
lung gestellt werden, um den Schleuseneffekt zu erzeugen, 
wie dies mit Bezug auf den einen Objekt-Wanddurchgang 4 
beschrieben wurde, um ein tangentiales Einstromen von 
Luft in den Kabineninnenraum 12 zu verhindern und damit 
einer Wirbelstrombildung im Kabineninnenraum entgegen- 45 
zuwirken. Dies zeigt, daB auch der Schleusenkanal des ob- 
jekt-ausgangsseitigen Wanddurchganges 4 je nach Stellung 
von dessen Turflugeln 54 und 56 wahlweise als Handbe- 
schichtungsplatz oder als Kanal (Schleuse) ausgebildet wer- 
den, welcher ein tangentiales Einstromen von Luft durch 50 
den Objekt-Wanddurchgang hindurch unterdruckt oder ver- 
hindert. 

[0031] Fig. 4 zeigt eine Draufsicht von oben in eine Pul- 
verspriihbeschichtungskabine gemaB einer weiteren Aus- 
fuhrungsform nach der Erfindung. Sie hat im Horizontal- 55 
schnitt gesehen einen kreisrunden Innenquerschnitt und ei- 
nen nach unten trichterartig enger werdenden Kabinenboden 
8 mit einer Absaugdffnung 84 fiir Luft und Pulver an der 
tiefsten Bodenstelle. Ferner ist nahe bei jedem der beiden 
einander diametral gegenUberliegend angeordneten Wand- 60 
durchgfinge 2 und 4 fur das Hindurchfuhren von zu be- 
schichtenden Objekten durch die Kabine ein Absaugdurch- 
gang 22 bzw. 24 im Kabinenboden gebildet. Diese Absaug- 
durchgange 22 und 24 sind derart ausgebildet und an eine 
nicht gezeigte Saugquelle angeschlossen, daB durch sie 65 
mehr Luft aus dem Kabineninnenraum 12 absaugbar ist als 
durch die zentrale Absaugoffnung 84. GemSB einer Ausfuh- 
rungsform kann das gesamte Luftabsaug volumen der beiden 
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Absaugdurchgange 22 und 24 groBer sein als das Luftab- 
saugvolumen durch die zentrale Absaugoffnung 84. GemaB 
anderer AusfUhrungsform ist das Luftabsaugvolumen von 
jedem einzelnen der beiden Absaugdurchgange 22 bzw. 24 
groBer als das Luftabsaugvolumen durch die zentrale Ab- 
saugoffnung 84. Da der groBte Anteil von OberschuBpulver, 
welches an dem zu beschichtenden Objekt nicht haftet oder 
daran vorbeigespriiht wird und auf den Kabinenboden 8 ab- 
fallt, im Kabinenzentrum auf den Kabinenboden 8 gelangt, 
kann die Situation eintreten, daB durch die zentrale Absaug- 
offnung 84 mehr tJberschuBpulver abgesaugt wird (absolut 
oder prozentual zur Luftabsaugmerige) als an dem einen 
und/oder anderen oder beiden Absaugdurchgangen 22 und 
24. 

[0032] Die zentrale Absaugoffnung 84 und die beiden ka- 
binenendseitigen Absaugdurchgange 22 und 24 sind an den 
SauganschluB 52 angeschlossen. Die Verbindung von den 
kabinenendseitigen Absaugdurchgangen 22 und 24 zu dem 
SauganschluB 52 kann durch Kanale 86 erfolgen, welche 
unterhalb des Kabinenbodens 8 verlaufen. 
[0033] Zur Erzielung eines besseren Wirkungsgrades bei 
der Pulverriickgewinnung und Wiederverwendung von zu- 
riickgewonnenem Pulver kann es vorteilhaft sein, die weni- 
ger UberschuBpulver enthaltenden AbluftstrGme der kabi- 
nenendseitigen Absaugdurchgange 22 und 24 getrennt zu 
behandeln von dem relativ dazu wesentlich mehr Uber- 
schuBpulver enthaltenden Abluftstrom der zentralen Ab- 
saugoffnung 84. Zu diesem Zwecke sind gemaB Fig. 5 die 
kabinenendseitigen Absaugdurchgange 22 und 24 uber ei- 
nen getrennten SauganschluB 52 an eine andere Saugquelle 
88 angeschlossen als die zentrale Absaugoffnung 84, welche 
gemaB F5g„ 5 uber einen zweiten SauganschluB 90 an eine 
andere Saugquelle 92 stromungsmaBig angeschlossen ist. 
Die • Saugquellen 88 und 92 konnen getrennte Saugleitun- 
gen eines Filtersystems oder Zyklonsystems zum Ausschei- 
den von Pulverpartikeln aus dem Saugluftstrom sein, die an 
getrennte Geblase oder an ein gemeinsames Geblase ange- 
schlossen sind. GemaB anderen Ausfuhrungsformen konnen 
anstelle oder zusatzlich zu der zentralen Absaugoffnung 84 
andere Absaugoffnungen vorgesehen sein, beispielsweise 
an den Absaugschlitzen 40 und 42 oder an anderer Stelle im 
Kabinenboden in der Mittellinie oder beidseitig von dem 
Transportweg der Objekte durch die Kabine. 
[0034] In alien Zeichnungen sind einander entsprechende 
Tfeile mit gleichen Bezugszahlen versehen. 

Patentanspriiche 

1. Pulverspriihbeschichtungskabine enthaltend zwei 
einander gegeniiberliegend angeordnete Objekt- Wand- 
durchgange (2, 4) fur den Transport von zu beschich- 
tenden Gegenstanden (6) durch die Pulverspruhbe- 
schichtungskabine und eine Absaugkanalanordnung 
(22, 24, 36, 40, 42, 52; 84, 90) am unteren Ende des 
Kabineninnenraumes (12) zum Absaugen von Luft und 
ttberschuBpulver aus dem Kabineninnenraum, da- 
dureBn geficennzeSclmelt, daB die Absaugkanalanord- 
nung (22, 24, 36, 40, 42, 52; 84, 90) am unteren Ende 
des Kabineninnenraumes (12) fiir eine ungleichmaBige 
Verteilung des Abluftvolumenstromes (18) in der 
Weise ausgebildet ist, daB langs des Objekt-Transport- 
weges betrachtet mindestens der Uberwiegende Anteil 
des Abluftvolumenstromes (18) durch kabinenendsei- 
tige Absaugdurchgange (22, 24), die nahe bei den Ob- 
jekt-Wanddurchgangen (2, 4) im Kabineninnenraum 
angeordnet sind, aus dem Kabineninnenraum abstromt. 

2. Pulverspriihbeschichtungskabine nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB die kabinenendseitigen 
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Absaugdurchgange (22, 24) mit einem ihnen gemein- 
samen SauganschluB (52) strSmungsmaBig verbunden 
sind. 

3. Pulverspriihbeschichtungskabine nach einem der 
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet 5 
daB in einem Kabinenboden (8) ein Absaugkanal (36) 
der Absaugkanalanordnung (22, 24, 36, 40, 42, 52) ge- 
bildet ist und daB sich uber diesen Absaugkanal (36) 
eine Haube (38) erstreckt die an ihren Seiten Abstand 
vom Kabinenboden (8) hat. 10 

4. Pulverspruhbeschichtungskabine nach einem der 
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
daB ein Kabinenboden (8) vorgesehen ist, welcher min- 
destens beidseitig vom Objekt-Transportweg frei von 
Absaugofmungen ist 15 

5. Pulverspruhbeschichtungskabine nach einem der 
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
daB ein Kabinenboden (8) vorgesehen ist, welcher auf 
beiden Seiten des Objekt-Transportweges quer zum 
Objekt-Transportweg von der Kabinenwand (28) bis zu 20 
einem unter dem Objekt-Transportweg gelegenen Bo- 
denbereich (35, 38) hin keilffcrmig schrag abfallend an- 
geordnet ist, und daB im Tal der Keilform, welches sich 
langs des Objekt-Transportweges erstreckt, mindestens 
ein Absaugschlitz (40, 42) der Absaugkanalanordnung 25 
im Kabinenboden (8) gebildet ist, welcher sich eben- 
falls langs des Objekt-Transportweges erstreckt 

6. Pulverspruhbeschichtungskabine nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB der mindestens eine Ab- 
saugschlitz (40, 42) in einen unter ihm angeordneten 30 
Absaugkanal (36) mundet, welcher sich langs des Ob- 
jekt-Transportweges erstreckt und die beiden kabinen- 
endseitigen Absaugdurchgange (22, 24) miteinander 
verbindet, wobei der mindestens eine Absaugschlitz 
(40, 42) schmaler ist als der Absaugkanal (36). 35 

7. Pulverspruhbeschichtungskabine nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB der mindestens eine Ab- 
saugschlitz (40, 42) an seinen Langsenden in die kabi- 
nenendseitigen Absaugdurchgange (22, 24) mundet 

8. Pulverspruhbeschichtungskabine nach Anspruch 6 40 
oder 7, dadurch gekennzeichnet, daB ein den Absaug- 
kanal (36) tiberdeckender klappenartiger Kabinenbo- 
denbereich (38) als Haube vorgesehen ist, welche sich 
unter dem Objekt-Transportweg langs zu diesem er- 
streckt, um eine sich langs des Transportweges erstrek- 45 
kende Drehachse (38-11, 38-12) drehbar angeordnet ist 
und um diese Drehachse Uber dem Absaugkanal (36) 
verbleibend zwischen einer den Absaugkanal (iberdek- 
kenden Beschichtungsbetriebsstellung fur den Pulver- 
beschichtungsbetrieb und einer ihn nicht iiberdecken- 50 
den Reinigungsstellung fur Reinigungszwecke drehbar 
ist 

9. Pulverspruhbeschichtungskabine nach Anspruch 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB der mindestens eine Ab- 
saugschlitz (40, 42) in der Beschichtungsbetriebsstel- 55 
lung des drehbaren klappenartigen Kabinenbodenbe- 
reiches (38) durch einen Langsrand dieses Kabinenbo- 
denbereiches und einen ihm gegenOberliegenden 
Langsrand eines ortsfesten Kabinenbodenbereiches (8- 

1, 8-2) begrenzt ist. 60 

10. Pulversprtihbeschichtuhgskabine nach einem der 
Anspriiche 6 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB zwei 
solche Absaugschlitze (40, 42) mit seitlichem Abstand 
nebeneinander angeordnet sind. 

11. Pulverspruhbeschichtungskabine nach Anspruch 65 
10, dadurch gekennzeichnet, daB zwei der genannten 
klappenartigen Kabinenbodenbereiche (38-1, 38-2) 
dachartig und parallel nebeneinander angeordnet sind. 
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und daB ihre voneinander abgewandten Langsrander je 
einen der Absaugschlitze (40, 42) begrenzen. 

12. Pulverspriihbeschichtungskabine nach Anspruch 
11, dadurch gekennzeichnet, daB die einander benach- 
barten Langsrandbereiche der beiden klappenartigen 
Kabinenbodenbereiche (38-1, 38-2) in der Beschich- 
tungsbetriebsstellung aneinander anliegen und zusam- 
men eine geschlossene Bodenflache bilden, jedoch in 
der Reinigungsstellung voneinander Querabstand ha- 
ben zum Hindurchblasen von Reinigungs-Drucklufl 
durch den zwischen ihnen gebildeten Abstandsbereich. 

13. Pulverspruhbeschichtungskabine nach einem der 
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
daB es eine vertikalzylindrische Kabine ist, von wel- 
cher mindestens ihr Kabineninnenraum die Form eines 
vertikalen Zylinders hat 

14. Pulverspruhbeschichtungskabine nach Anspruch 
13 oder 14, dadurch gekennzeichnet daB mindestens 
einer der beiden Objekt-Wanddurchgange (2, 4) als Ka- 
nal ausgebiidet ist der von der KabinenauBenseite in 
Langsrichtung des Objektbewegungsweges wegra- 
gende Kanalseitenwande (54, 56, 74, 76) und einen von 
der KabinenauBenseite wegragenden Kanalboden (58, 
80) hat. 

15. Pulverspruhbeschichtungskabine nach einem der 
vorhergehenden Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet 
daB getrennte Sauganschlusse (52, 90) zum getrennten 
Absaugen von Luft aus dem Kabineninnenraum (12) 
einerseits durch die kabinenendseitigen Absaugdurch- 
gange (22, 24) und andererseits durch mindestens eine 
Absaugoffnung (84) vorgesehen sind, welche an einer 
Stelle angeordnet ist wo mehr uberschussiges Be- 
schichtungspulver anfallt als an jedem einzelnen der 
beiden Absaugdurchgange (22, 24). 
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